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'Last ounce of growth is not the most crucial thing'

The Belgian broiler farmer Gunther Leenaerts has a healthy discussion with his parents to achieve
the best technical results. "We currently only have a two-day age difference between a number of
broiler houses so there is constant competition, at least in the mind." The technical results are
indeed important but no antibiotic usage is even more crucial.
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Profile

Gunther Leenaerts Meer, Belgium The Leenaerts broiler farm comprises six grow out houses at two
sites with 235,000 boiler places in total. Gunther manages the operation with the help of his
parents. The Ross 308 broilers go to slaughter at 40-43 days, weigh 2.6-2.9 kgs and have an average
FCR of 1.48-1.55.
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In the 1980s the parents of Gunther Leenaerts from Meer, Belgium, had 200 fattening pigs and
18,000 broiler places. In the years that followed, this grew to 1,000 fattening pigs and 75,000
broilers. Leenaerts: "In those years we mainly raised Ross 308 and occasionally Cobb chicks." In
2005, Gunther's brother, Davy, took over his parents' pig farming business. Gunther Leenaerts
himself went to PTC+ training in Barneveld in the Netherlands in 2009. Leenaerts: "I followed a 10-
week poultry farming course there. After that, | immediately started working at the Belgian
hatchery, Belgabroed." He worked at Belgabroed for ten months and then started working at his
parents' company in 2009, with space for 75,000 Ross 308 broilers, in total at the time.

Expansion

In 2010 the company built two new houses adjacent to the existing three houses, for 84,000
broilers. The two new buildings were equipped with longitudinal ventilation. In 2020, the company
bought an old laying hen farm in Meer to further accommodate expansion. Leenaerts: "We bought
this site to convert it into a broiler farm but that turned out to be very difficult from a licensing
point of view." Nevertheless, it eventually worked out and now there are 69,000 broilers there. The
house is equipped with an air scrubber of a type that is normally used in pig houses, an air
scrubber from CBGroep from Staden, Belgium. The family trusts this brand because brother Davy
has a pig farm with the same installation. The newest house in Meer now has its 14th flock of
broilers. The division of tasks between family members is well organised. Leenaerts' parents take
care of the broilers in the oldest three houses and Gunther does the rest.
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The company now has a total of 235,000 broiler places. In addition, the three houses managed by
Leenaerts' parents, which previously housed 72,000 broilers, are now again licensed for 82,000
broilers. Four of the six houses have a new climate and ventilation system from Hotraco. All houses
have Roxell feed and water lines. For the feed pans, the Belgian poultry farmer has two types, the
HaiKoo and the MiniMax feed pan, both from Roxell. "I like the MiniMax feeder pan much better
than the HaiKoo, which | find more difficult to clean."There are drinking cups in the older barns
where his parents care for the broilers and drinking nipples in the barns where Leenaerts cares for
the chicks. "The reason | work with nipple drinkers is because | think cups are too much work.
When the chicks are still small with cups you have to work with float balls so the chicks can reach
the cups easily. The reason we did not have nipple drinkers in the past is because nipples often
used to have too little flow." All the houses are divided into two compartments to prevent the
broilers from drumming.

Competition

The Leenaerts family partnership also has a manure processing unit. The manure from their own
pigs has been processed since 2020. However, a composting machine was installed in 2021, initially
to process the pig manure, but currently manure from the broilers is also mixed in. Leenaerts: "This
is because pig manure contains a lot of phosphate and poultry manure has a lot of nitrogen and
potassium. We turn it into compost and we can sell this easily in France."

Until recently, day-old chicks were hatched on farm using the NestBorn concept. At the moment, the
family is simply receiving day-old chicks from the hatchery.
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For feed pans, the Belgian poultry farmer has two types, the HaiKoo and the MiniMax feed pan, both
from Roxell. Leenaerts invested in an air scrubber from CBGroep that is normally used in pig houses.
The system was needed to comply with air quality regulations.

The day-old chicks in the barn with 69,000 broilers in Meer were previously hatched in the stable
itself using the NestBorn concept. At the moment, however, the family is simply receiving day-old
chicks again. Sometimes they come from Belgabroed and sometimes from hatchery David in Tielt,
Belgium. When the Ross 308 broilers weigh 2.6-2.9 kgs they are delivered to the slaughterhouse.
The feed conversion rate (FCR) of the broilers is 1 .48- 1.55. "l am satisfied with the performance of
our Ross 308 and they have good leg quality as well." The Belgian broiler farmer prefers to produce
without the use of antibiotics. "A sharper FCR and a few more grams of growth, for example, are
less important to me than production without using antibiotics. That really is the goal." Leenaerts
has always had a healthy running debate with his parents on animal performance and technical
results. "Especially recently, as we currently only have a two-day age difference between a number
of broiler houses, there is a form of competition between the houses | manage and the ones my
parents run. The mortality rate at both sites was very low in the last flock, with only 1% at six weeks
of age.

Peat

The broilers go to the slaughterhouse on day 40-43, depending on whether they have already
reached their target weight. The broilers are sent to various slaughterhouses in the Netherlands
and Belgium, via the Dutch compound feed company De Heus Voeders that arranges sales for the
family. Because the Leenaerts family also produce for the Belgian Colruyt concept, the broilers
only receive vegetable feed. Leenaerts' broilers are never rejected upon delivery to the
slaughterhouse. Because he uses peat from Latvia as bedding, the footpad lesion score among his
broilers is very low. Leenaerts: "And that really has an impact, | used to use straw as well, but they
do a lot less with that as far as footpad lesions are concerned". The poultry farmer is fully in control
when it comes to cleaning and disinfecting the houses. When receiving day old chicks, too, it's
hands on for Leenaerts and his parents. "These are critical moments, you need to pay attention,"
he explains. The catching for processing is done by a certified catch crew but Leenaerts will drive
the forklift to place the containers on the trucks himself. | want to keep control as much as
possible, it also reduces the cost price." Regarding his future plans, Leenaerts wants to improve his
technical results, following his parents' advice. He also wants to make the work easier, for
example, by coating the slots in the house floor so that he can clean and disinfect more quickly. "I
will also replace the HaiKoo feed pans with a type of feed pan that is easier to clean."



"Ostatnia uncja wzrostu nie jest najwazniejsza

Belgijski hodowca brojleréw Gunther Leenaerts prowadzi zdrowg dyskusje ze swoimi rodzicami,
aby osiggnac najlepsze wyniki techniczne. "Obecnie mamy tylko dwudniowa réznice wieku miedzy
wieloma brojlerniami, wiec istnieje ciggta konkurencja, przynajmniej w naszych gtowach". Wyniki
techniczne sa rzeczywiscie wazne, ale brak stosowania antybiotykdow jest jeszcze wazniejszy.
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Profil

Gunther Leenaerts Meer, Belgia Ferma brojleréw Leenaerts sktada sie z szesciu wylegarni w dwdch
lokalizacjach o tacznej liczbie 235 000 miejsc w kurnikach. Gunther zarzadza operacjg z pomoca
swoich rodzicow. Brojlery Ross 308 trafiaja na ubdj w wieku 40-43 dni, waza 2,6-2,9 kg, a ich $redni
wspotczynnik FCR wynosi 1,48-1,55.
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W latach 80. rodzice Gunthera Leenaertsa z Meer w Belgii mieli 200 tucznikdw i 18 000 brojlerow. W
kolejnych latach liczba ta wzrosta do 1000 tucznikéw i 75 000 brojleréw. Leenaerts: "W tamtych
latach hodowalismy gtéwnie Ross 308 i okazjonalnie piskleta Cobb". W 2005 roku brat Gunthera,
Davy, przejat hodowle swin swoich rodzicdw. Sam Gunther Leenaerts udat sie do Holandii na
szkolenie PTC+ w Barneveld w 2009 roku. Leenaerts: "Przeszedtem tam 10-tygodniowy kurs
hodowli drobiu. Nastepnie natychmiast rozpoczatem prace w belgijskiej wylegarni Belgabroed".
Pracowat w Belgabroed przez dziesie¢ miesiecy, a nastepnie rozpoczat prace w firmie swoich
rodzicow w 2009 roku, w ktorej w tamtym czasie byto miejsce dla 75 000 brojleréw Ross 308.

Rozbudowa

W 2010 roku firma wybudowata dwa nowe budynki przylegajace do istniejacych trzech kurnikow
na 84 000 brojleréw. Dwa nowe budynki zostaty wyposazone w wentylacje wzdtuzna. W 2020 r.
firma kupita starg ferme kur niosek w Meer, aby umozliwi¢ dalsza ekspansje. Leenaerts: "KupiliSmy
to miejsce, aby przeksztatci¢ je w ferme brojleréw, ale okazato sie to bardzo trudne z punktu
widzenia uzyskania pozwolenia". Niemniej jednak w koncu sie udato i obecnie jest tam 69 000
brojleréow. Kurnik jest wyposazony w urzadzenie do oczyszczania powietrza, ktore jest zwykle
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uzywane w chlewniach - oczyszczacz powietrza firmy CBGroep ze Staden w Belgii. Rodzina ufa tej
marce, poniewaz brat Davy ma ferme trzody chlewnej z takg sama instalacja. Najnowszy kurnik w
Meer ma obecnie 14. stado brojleréw. Podziat zadan miedzy cztonkami rodziny jest dobrze
zorganizowany. Rodzice Leenaertsa opiekuja sie brojlerami w trzech najstarszych kurnikach, a
Gunther zajmuje sie reszta.

Firma posiada obecnie tacznie 235 000 miejsc dla brojleréow. Ponadto trzy kurniki zarzadzane przez
rodzicow Leenaertsa, ktore wczesniej miescity 72 000 brojleréw, sa teraz ponownie licencjonowane
na 82 000 brojleréw. Cztery z szesciu kurnikdw posiadajg nowy system klimatyzacji i wentylacji
firmy Hotraco. Wszystkie budynki majg linie paszowe i wodne Roxell. Jesli chodzi o karmidta,
belgijski hodowca drobiu ma dwa rodzaje, HaiKoo i MiniMax, oba od Roxell. "Lubie karmidta
MiniMax znacznie bardziej niz HaiKoo, ktore sa trudniejsze do czyszczenia." W starszych kurnikach,
w ktérych jego rodzice opiekuja sie brojlerami, znajduja sie kubki do picia, a w kurnikach, w
ktorych Leenaerts opiekuje sie piskletami - smoczki. "Powodem, dla ktérego pracuje z poidtami
smoczkowymi jest to, ze uwazam kubki za zbyt pracochtonne. Kiedy piskleta sg jeszcze mate, z
kubkami trzeba pracowac z kulami ptywajacymi, aby piskleta mogty tatwo dosiegnaé kubkéw. W
przesztosci nie stosowalismy poidet smoczkowych, poniewaz smoczki czesto miaty zbyt maty
przeptyw". Wszystkie kurniki sg podzielone na dwa przedziaty, aby zapobiec biciu sie brojleréw.

Konkurencja

Spotka rodzinna Leenaerts posiada roéwniez jednostke przetwarzania obornika. Obornik
pochodzacy od ich wtasnych swin jest przetwarzany od 2020 roku. Jednak w 2021 r. zainstalowano
maszyne do kompostowania, poczatkowo do przetwarzania obornika Swiriskiego, ale obecnie
miesza sie rowniez obornik z brojleréw. Leenaerts: "Dzieje sie tak, poniewaz obornik $winski
zawiera duzo fosforandw, a obornik drobiowy zawiera duzo azotu i potasu. Zamieniamy go w
kompost, ktory mozemy tatwo sprzedac we Francji".

Do niedawna jednodniowe piskleta wykluwaty sie na farmie przy uZzyciu koncepcji NestBorn. Obecnie
rodzina otrzymuje jednodniowe piskleta z wylegarni.
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Jesli chodzi o karmniki, belgijski hodowca drobiu ma dwa rodzaje, HaiKoo i MiniMax, oba od Roxell.
Leenaerts zainwestowat w urzgdzenie do oczyszczania powietrza firmy CBGroep, ktore jest zwykle
uzywane w chlewniach. System ten byt niezbedny do zapewnienia zgodnosci z przepisami
dotyczgcymi jakosci powietrza.

Jednodniowe piskleta w kurniku z 69 000 brojleréw w Meer wykluty sie wczesniej w samej fermie
przy uzyciu koncepcji NestBorn. Obecnie jednak rodzina ponownie otrzymuje jednodniowe
piskleta. Czasami pochodza one z Belgabroed, a czasami z wylegarni David w Tielt w Belgii. Kiedy
brojlery Ross 308 wazg 2,6-2,9 kg, sg dostarczane do rzezni. Wspotczynnik konwersji paszy (FCR)
brojleréw wynosi 1,48-1,55. "Jestem zadowolony z wydajnosci naszych brojleréw Ross 308 i maja
one réwniez dobra jako$¢ ndg". Belgijski hodowca brojleréw preferuje produkcje bez uzycia
antybiotykow. "Na przyktad ostrzejszy FCR i kilka gramdow wiecej wzrostu sa dla mnie mniej wazne
niz produkcja bez uzycia antybiotykdw. To naprawde jest cel". Leenaerts zawsze prowadzit zdrowa
debate ze swoimi rodzicami na temat wydajnosci zwierzat i wynikéw technicznych. "Zwtaszcza
ostatnio, poniewaz obecnie mamy tylko dwudniowa réznice wieku miedzy wieloma brojlerniami,
istnieje forma konkurencji miedzy kurnikami, ktérymi zarzadzam, a tymi, ktére prowadza moi
rodzice. Smiertelno$¢ w obu zaktadach byta bardzo niska w ostatnim stadzie, wynoszac zaledwie
1% w wieku szesciu tygodni.

Torf

Brojlery trafiaja do rzezni w 40-43 dniu, w zaleznosci od tego, czy osiagnety juz docelowa wage.
Brojlery sa wysytane do réznych rzezni w Holandii i Belgii za posrednictwem holenderskiej firmy De
Heus Voeders, ktora organizuje sprzedaz dla rodziny. Poniewaz rodzina Leenaerts produkuje
rowniez dla belgijskiej firmy Colruyt, brojlery otrzymuja wytacznie pasze roslinna. Brojlery
Leenaerts nigdy nie sg odrzucane przy dostawie do rzezni. Poniewaz uzywa on torfu z totwy jako
Sciotki, wskaznik uszkodzen podndzkéw wsrdd jego brojlerdw jest bardzo niski. Leenaerts: "I to
naprawde ma wptyw, kiedy$ uzywatem réwniez stomy, ale z nig radza sobie znacznie gorzej, jesli
chodzi o zmiany chorobowe poduszek tap". Hodowca drobiu ma petng kontrole nad czyszczeniem
i dezynfekcja kurnikow. Réwniez przy odbiorze jednodniowych pisklat Leenaerts i jego rodzice
maja rece petne roboty. "To krytyczne momenty, na ktére trzeba zwraca¢ uwage" - wyjasnia.
Odtow do przetworstwa jest wykonywany przez certyfikowang ekipe, ale Leenaerts sam prowadzi
wdzek widtowy, aby umiesci¢ pojemniki na ciezaréwkach. Chce zachowac jak najwieksza kontrole,
a to réwniez obniza koszty". Jesli chodzi o plany na przysztos¢, Leenaerts chce poprawic swoje
wyniki techniczne, postepujac zgodnie z radami rodzicdw. Chce réwniez utatwié sobie prace, na
przyktad wypetniajac szczeliny w podtodze kurnika, aby mdc szybciej czyscic¢ i dezynfekowac.
"Zamienie rowniez karmidta HaiKoo na takie, ktére beda tatwiejsze w czyszczeniu".
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